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POS. CODICE - CODE DESCRIZIONE - DESCRIPTION Q.TY E
=
Piastra identificativa Portapezzi g
! 45H53231 Tombstone Serial Number plate ! g
2 GOLFARE_M20 Sofare W20 1 g
@ yebolt M20 :
Rivetto @2.3 x 5 S
3 RIVETTO_2-3X5 Rivet @2 3 x 5 2 é
Cubo completamente lavorato-STD Giapponese g
4 W0000522248 Square cube completely machined-Japanese standard (JIS) | 2
ATTENZIONE: S| |3
- quote indicative da verificare in caso di offerta; g |'s
- possibile presenza di lavorazioni aggiuntive e/o forature extra; g |2
- verificare la compatibilita della base col proprio pallet; el |e
- possibilita di richiedere un preventivo per eventuali modifiche o personalizzazioni. 2| |2
ATTENTION: o b
- indicative dimensions to be verified in the event of an offer; g 2
- possible presence of additional machining and/or extra drilling; =
- check the compatibility of the base with your pallet; 5. |2
- possibility to request a quote for any change or customization. = £
&l |=
Rev. | Description Drawn by Date Approved by | §
A AVigliotta &8s
= =
: . Denominazione ; :fl
=z gé Denomination Progettazione - UTILIZZO ESCLUSIVO UFFICIO TECNICO g
’ < o 38 — g
S 2 EREE: Cubo in ghisa 4 facce completamente lavorato Art.53C | Te™P@te APOR %
W g & 32 4 taces cube finished - cast iron Art.53C Cliente =
G % g 3% Customer s
S=g % | Aricolo Toll.non quotate N° ordine £
EnAnnl & S8 Article 53C Tol. not c?uoted 20100 Order N° 0 g
Materiale Tipo Spigoli arr. Disegnato da . 2
Material G30 Typpe 60 Cﬁgmfers 0.500 Drav\?n by G. Algeri =_§
Tratt. termico Ricottura di distensione / | Peso Foglio Approvato da s
Heat treatment i Sutggssl réﬁ:v?rsllgo " Weight Kg 148.42 Shget 10of1 Aggroved by @
Durezza Revisione Codice commerciale 4
Hardness Revision A1 Sales item code 853C00060 §
Tratt. superficiale Verniciatura a polvere | Data Disegno N° g
Surface ?reatment | Powder coZting Date 28-07-2023 Drav?ing N° W0000522243 3
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